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ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ ЗАПАРИВАНИЕ 
 

Оборудование для предварительного запаривания позволяет достигнуть 
повышенной гидратации поверхности изделия в соответствии с 
технологическими требованиями. 
 

 
 

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ ЗАПАРИВАНИЕ 
Изолированное предварительное запаривание выбирается с учётом требуемой технологии 
производства, и в зависимости от этой длины меняется количество установленных трубок 
для запаривания. 
Главным преимуществом использования предварительного запаривания является то, что 
изделие запаривается в «холодной» не обогреваемой камере перед печью. Этим 
достигается лучшее прилипание пара на изделии, а это означает – и более эффективное 
использование пара как такового. 
Использование предварительного запаривания целесообразно как при производстве 
специальных изделий, какими являются сушки, баранки, гриссини и т.п., так и для целого 
ряда других, абсолютно отличных изделий с учётом местных обычаев и укоренившейся 
технологии производства. 
Предварительное запаривание устанавливается на входе в печь и непосредственно 
предшествует печному тоннелю хлебопекарной печи. 
Стандартная длина зоны предварительного запаривания на входе в печь составляет 600 
мм; она содержит 3 двустенные трубки для запаривания со 100 %-м отводом конденсата. 
Данное опциональное оборудование доступно для всех типов и размеров хлебопекарных 
печей. 
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ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫЙ НАГРЕВ 
ЛЕНТЫ 
 

Предварительным нагревом ленты можно оборудовать печи, у которых 
необходимо создать более высокую температуру в начале выпечки. 
 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫЙ НАГРЕВ ЛЕНТЫ 
Речь идёт, прежде всего, о печах, предназначенных для выпечки хлеба с высокой долей 
жита, для выпечки пиццы и чиабатты. 

В случае необходимости повышения температуры ленты прибл. на 50 °C на  входе в печь 
по сравнению со стандартными температурами все типы хлебопекарных печей PPP можно 
опционально оборудовать предварительным нагревом ленты, интенсивность которого 
можно легко регулировать при помощи отдельных заслонок подогрева. Интенсивный 
нагрев ленты происходит в передней части печи, непосредственно перед её переходом из 
заизолированного пространства в нижнюю часть входа в печь. 
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